
会社概要・お問合わせ

■企業名 ：アダマンド並木精密宝石(株)青森工場

■住所 ：青森県黒石市下目内沢字小屋敷添５－１

■窓口担当者 ：氏名 淺田隆文 ／ 役職 技術顧問

TEL：0172-53-0101（代表）

E-mail：t-asada@ad-na.com

業界初の測定を覗いてみませんか？
新発売：nano プロファイラー

（ 光干渉式内周面３Ｄ精密測定機 ）

細径内周面 を 非接触・ 0.2μm以下の高精度で 25秒で自動計測します

卓上型測定機 ＮＭＨ-02，07 エンジンボア用測定機 ＮＭＨ-03
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お問合せをいただいています。

光干渉式内周面３Ｄ精密測定機の概要

Nano プロファイラー アダマンド並木精密宝石(株) １



２nano プロファイラー アダマンド並木精密宝石(株)

光干渉式内周面３Ｄ精密測定機の特徴①

■ 従来測定機の欠点であった、回転走査機構の振れ変化と振動による測定誤差を
「石英パイプ基準式」測定機が解決し、工場現場での高精度測定が可能になりました

（振れ変動が測定誤差に！）

機械の母性原理

回転プローブ

ワーク

外付けモータ

光ファイバー

光学系ゆらぎ

（原点ズレが
測定誤差に！）

振れ

距離ᴅｒ1 ᴅｒ2

光ファイバー

基準石英パイプ径 φ0.9ｍｍ～

ワーク
内径Φ1.1～

回転走査ミラー
（パイプ内で回転）

代表値：

σ＝0.02μm

振れとゆらぎを排除

光干渉光学系

走査モータ
（回転スキャン）

石英製基準パイプ
（基準パイプは非回転）
（機械振動と

光のゆらぎを排除
高精度測定可能！）
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【従来：基準パイプ無しの測定機】 【石英パイプ基準式内周面精密測定機】

石英パイプ基準式
光プローブ内蔵



３

光干渉式内周面３Ｄ精密測定機の特徴②

■ 各方式の中で「石英パイプ基準式」は最も精度良好で多機能な非接触光学式測定機

測定方式 2～3点機械式
（接触式）

エアー
マイクロ式

真円度計
（接触式）

（パイプ基準式
光学測定機）

評
価
項
目

内径測定精度 △ 〇 × ◎

真円度測定 ×～△ ×～△ 〇 〇

3D計測 × × 〇 〇

内面形状影響 × 凸で測定難 × 楕円で測定難 〇 凹凸計測可 〇 凹凸計測可

ゴミ付着、液体
膜残留影響
（ロバスト性）

△ 〇

×プローブ衝突
傷発生リスク

〇
×測定傷発生
×測定時間

〇
但しワークエア
ブローは常設

価格 安価 中 高価 高価

総合評価 推奨

nano プロファイラー アダマンド並木精密宝石(株)



精密軸受、ボールベアリング、プーリーメーカー など

製品活用例① 細径軸受の自動測定

お客様

４nano プロファイラー（光干渉式内周面精密測定機） アダマンド並木精密宝石(株)

■ 従来測れなかったφ1.1ｍｍ～の細径動圧軸受加工精度を25秒で自動測定

インライン型測定機

データ
No(1)

データ
No(10)

データ
No(3)

データ
No(8)

形状データ表示 簡易円筒度グラフ

内径精度測定値

内径測定値（赤線部）

溝深さ測定値（青線部）

ワーク名

計測条件等表示
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φ1.6動圧溝付き軸受

インライン測定画面例

適応製品

内径・真円度・円筒度・油溝深さ・溝位置等一式を
高速インライン検査 全自動25秒/個



製品活用例② リングゲージの測定

５nano プロファイラー（光干渉式内周面精密測定機） アダマンド並木精密宝石(株)

リングゲージメーカ、各企業内標準測定室 などお客様

■ 従来なかった「３Ｄ自動傾斜補正機能」を有し位置合わせの個人差も皆無です

ワークを測定機に置くだけで自動傾斜
補正によるセッティングフリー測定
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Measurement Value【ȉm】

繰り返し測定精度は約0.02μｍ（代表値）

大変良好です（最小二乗径、着脱20回、σ＝0.014μｍ）

σ＝0.014μｍ

NMH-02
代表値

3D傾斜補正は、上下端の図心
を基準に自動計算します

φ40ｍｍ市販ゲージ 3D形状表示

内径、真円度、円筒度表示

傾斜補正原理図

繰り返し測定精度

リングゲージの校正

適応製品



製品活用例③ エンジンC/Bの高速3D測定

６

自動車等エンジン、コンロッド、コンプレッサメーカー などお客様

nano プロファイラー（光干渉式内周面精密測定機） アダマンド並木精密宝石(株)

■ ロバスト性も良好な３Ｄインライン測定機で燃費性能改善をお手伝いします

適応製品

目標形状比較

＜3Ｄ形状データ：異形インライン検出例＞

＜真直度データ＞ ＜内径及び楕円異常検出例＞

＜自動検査又はフィードバック加工可能＞

引用：Ｍａ社様論文

引用：Ｎi社様論文
：目標形状解析例

自動車エンジン
シリンダボア

ボア



製品活用例④ 内周面の鋳巣・オイルピット

７

エンジンライナー、焼結バルブガイド、焼結軸受メーカー などお客様

nano プロファイラー（光干渉式内周面精密測定機） アダマンド並木精密宝石(株)

■ 従来ワークを半割カットしないと測れなかった焼結材内周面のポーラス面積率・
・オイルピット・バリ高さ・鋳巣深さ等の測定がカット不要の非破壊で行えます
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【焼結製バルブガイドのポーラス面積率】 【エンジンCB内周面のオイルピット測定】

バルブガイド 従来の観察写真 自動車用エンジン：シリンダボア

内周面3D形状データ 内周面ポーラス面積率の
非破壊検査が可能

内周面クロスハッチ角度の非破壊検査が可能

内周面３Ｄ凹凸形状展開データ
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新測定機のライン導入事例

８

各製造業・各工場の製造現場および、標準測定室 などお客様

nano プロファイラー（光干渉式内周面精密測定機） アダマンド並木精密宝石(株)

■ 標準インターフェースを内蔵しておりインライン設備としてのご使用も可能です
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制御ユニット
光学ユニット

コンピュータ
専用ソフトウェア

ｄ5～ｄ6

ｄ3～ｄ4

ｄ1～ｄ2

ｄ5～ｄ6用

ｄ3～ｄ4用

ｄ1～ｄ2用



技術論文・知財権・受賞歴

アダマンド並木精密宝石(株)青森黒石工場 プロジェクトマネージャ：淺田隆文

開発担当者

■ 弊社は、1939年創業以来、工業用宝石加工を原点にダイヤモンド、サ

ファイヤなどの素材製造から加工、光通信部品とマイクロDCモータの製造

販売をしています。

■ 本測定機は2019年1月に発売以来、当社独自の石英基準パイプを用い

た測定方式の卓越した非接触測定性能に、お客様から大変良いご評価を

いただき、精密軸受、自動車、ゲージ等の各業界からお問合せをいただい

ています。

９

開発プロジェクトご紹介

■ 論文掲載
1) 工業用ＯＣＴ，淺田，光技術動向調査報告書（光産業技術振興協会発行），FY2016-002-1第4.4.1章(2017年3月），PP237-242
2) 直径1.5ｍｍで実現する内視鏡型デジタル顕微鏡，古川他，Synthesiology，第11巻第1号（2018），pp.23-32．
3) 3D内視鏡光プローブ式精密測定機の開発（石英パイプ基準式測定），淺田他，日本機械学会論文集，Vol.84，No.857(2018）

■ 知財権
当製品関連当社国内外登録特許10件以上

■ 受賞歴

第32回 中小企業優秀新技術・新製品 最優秀賞受賞（中小企業庁長官賞） 主催：りそな中小企業振興財団、日刊工業新聞社

nano プロファイラー（光干渉式内周面精密測定機）

Ｓｕｐｐｏｒｔed Ｂｙ ： 経産省 中国地区経産局 東北経産局 経営支援ＮＰＯクラブ アルパック京都

開発プロジェクトメンバー


